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STEPCRAFT

UWAGA

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne towarzyszgce dokumenty moga ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania STEPCRAFT GmbH & Co. KG.
Aby zapoznac sie z aktualng literaturg produktu, jesli jestes$ klientem w Europie, odwiedz strone www.stepcraft-systems.com, a jesli jestes
klientem w USA/Kanadzie, odwiedz strone www.stepcraft.us i otwérz zaktadke Service & Help dla tego produktu.

Znaczenie jezyka technicznego
W literaturze produktu uzywane sg nastepujace terminy, ktére wskazuja rézne poziomy potencjalnego zagrozenia podczas obstugi tego
produktu: Celem symboli bezpieczeristwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe zagrozenia. Symbole bezpieczenstwa i ich objasnienia wymagaja
szczegodlnej uwagi i zrozumienia. Same ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa nie eliminujg zadnych zagrozen.

Twoje instrukcje lub ostrzezenia nie zastepujg odpowiednich $rodkéw zapobiegania wypadkom.

UWAGA Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ szkodami materialnymi ORAZ niewielkimi obrazeniami
lub zadnymi obrazeniami.
OSTROZNOSC Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowac¢ prawdopodobnymi szkodami materialnymi ORAZ

powaznymi obrazeniami.
OSTRZEZENIE Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowaé mozliwymi szkodami materialnymi, szkodami ubocznymi,
powaznymi obrazeniami lub $miercig LUB z duzym prawdopodobienstwem moga spowodowac obrazenia zewnetrzne.

Ostrzezenie dotyczgce bezpieczeristwa: Oznacza przestroge lub ostrzezenie. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby uniknaé
powaznych obrazen.

AWARNUNG Przeczytaj CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie z cechami produktu i jego obstuga. Niewtasciwa
obstuga produktu moze spowodowac uszkodzenie produktu i mienia osobistego, a takze moze spowodowaé powazne

obrazenia, porazenie prgdem i/lub pozar.

Jest to produkt do uzytku prywatnego. W sektorze komercyjnym nadaje sie réwniez do produkcji prébek. Przeznaczony jest dla

zaawansowanych uzytkownikéw, ktérzy posiadajg wczesniejszg wiedze z zakresu obstugi narzedzi takich jak: B. wiertarki i frezarki oraz

narzedzia sterowane komputerowo takie jak frezarki CNC czy drukarki 3D. Nalezy go obstugiwac ostroznie i wymaga podstawowych umiejetnosci
mechanicznych. Niewtasciwa i nieodpowiedzialna obstuga tego produktu moze skutkowa¢ obrazeniami ciata, uszkodzeniem

produktu i zniszczeniem mienia. Ten produkt moze by¢ uzywany przez dzieci wytgcznie pod nadzorem doswiadczonych oséb dorostych.

Nie prébuj demontowa¢ produktu, uzywac go z niezgodnymi komponentami lub modyfikowa¢ w jakikolwiek sposéb bez uprzedniej zgody
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Niniejsza instrukcja zawiera wskazéwki dotyczgce bezpieczeristwa, obstugi i konserwacji. Przed montazem,
uruchomieniem lub uzyciem produktu nalezy przeczytac i przestrzega¢ wszystkich instrukcji i ostrzezen, aby méc prawidtowo obstugiwaé
produkt i unikng¢ uszkodzen lub powaznych obrazen.

Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikéw od 14 roku zycia. To nie jest zabawka.

ZACHOWAJ WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO PRZYSZEEGO WYKORZYSTANIA.

Jezeli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci lub potrzebne beda dalsze informacje, prosimy o kontakt przed uzyciem elektronarzedzia. Nasze dane
kontaktowe znajdziesz na stronie
Strona tytutowa niniejszej instrukgji.

Termin ,elektronarzedzie” wystepujacy w ostrzezeniach odnosi sig do urzgdzenia zasilanego z sieci (przewodowej)
Zasilanie i wrzeciono wysokiej czestotliwosci STEPCRAFT (HFS) w potgczeniu z samym zmieniaczem narzedzi.

Ogdlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas korzystania z elektronarzedzi

Bezpieczenstwo pracy

Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone. Batagan i ciemnos¢ sprzyjajg wypadkom.

AVORS[CHT Nie uzywaj elektronarzedzi w obszarach zagrozonych wybuchem, takich jak: B. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg spowodowac zapalenie pytu lub oparéw.

WSKAZOWKA Podczas pracy elektronarzedziem nalezy trzyma¢ dzieci i osoby postronne z daleka.

Rozproszenie uwagi moze prowadzi¢ do utraty kontroli i wypadkéw.

Kontynuuj na nastepnej stronie
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elektryczne

Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. Nie uzywaj przejsciéwek z
uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce do nich gniazdka zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Unikaj fizycznego kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, ptyty kuchenne i lodéwki. Gdy
ciato jest uziemione, istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pragdem.

Nigdy nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Zmieniacz narzedzi nadaje sie wytacznie do uzytku w
pomieszczeniach zamknietych. Jesli woda dostanie sie do elektronarzedzia, zwieksza sie ryzyko porazenia pradem.

Nie uzywaj kabla w sposéb nieuprawniony. Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia, ciggniecia lub odtaczania elektronarzedzia.

Trzymaj kabel z dala od ognia, oleju, ostrych krawedzi i obracajgcych sie czesci. Uszkodzony lub

Splatane kable zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.

Jesli nie mozna unikng¢ uzywania elektronarzedzia w wilgotnym Srodowisku, nalezy zastosowa¢ wytacznik
réznicowoprgdowy, aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem.

Ochrona osobista

AVORSICHT

Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy zachowac ostroznos¢ i kierowac sie zdrowym rozsadkiem. Nigdy nie uzywaj
go, gdy jeste$ zmeczony i/lub pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekédw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia
moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

WSKAZOWKA

AVORSICHT

szystkie osoby obstugujace to elektronarzedzie musza najpierw przeczyta¢ wszystkie odpowiednie instrukcje obstugi i zrozumie¢
je w catosci. Nieporozumienia mogg skutkowac kontuzjami.

Stosowac $rodki ochrony osobistej. Zawsze no$ okulary ochronne. Sprzet ochronny, np B. odpowiednia maska
przeciwpytowa lub ochrona stuchu zmniejsza ryzyko obrazen.

Unikaj przypadkowego uruchomienia urzadzenia. Przed podtgczeniem, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia upewnij
sie, ze wytacznik znajduje sie w pozycji wytgczonej. Przenoszenie urzgdzenia z palcem na wigczniku i podtgczanie
elektronarzedzi do zZrédta pradu, gdy sa wtgczone, moze spowodowac wypadek.

WSKAZOWKA Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢ wszelkie klucze regulacyjne. Klucz pozostawiony na obracajacej sie czesci
urzgdzenia moze spowodowac obrazenia.
Zawsze upewnij sie, ze masz dobrg podstawe i réwnowage. Pozwala to zachowac lepsza kontrole nad urzadzeniem w
nieoczekiwanych sytuacjach.
UWAGA Ubierf sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od obracajacych sie czesci, poniewaz
mogg zosta¢ pochwycone.
AVORSICHT Jesli dostepne sg urzadzenia umozliwiajgce podtgczenie do systeméw odsysania pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one podtgczone

i prawidtowo uzywane. Stosowanie takich odkurzaczy moze zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia zagrozen zwigzanych z pytem.

Uzywanie i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj urzadzenia. Uzyj elektronarzedzia odpowiedniego do danego zastosowania. Dzieki temu zadanie
bedzie bezpieczniejsze i lepsze przy predkosci, dla ktérej zostato zaprojektowane.

UWAGA Nie ug

ywaj urzadzenia, jesli nie mozna wigczy¢ ani wytgczy¢ wytgcznika. Kazdy

Elektronarzedzia, ktérych nie mozna sterowac za pomocg wytacznika, sg niebezpieczne i muszg zosta¢ naprawione.

Kontynuuj na nastepnej stronie
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AVORSICHT Odtacz wtyczke zasilania i/lub wyjmij akumulator z elektronarzedzia przed dokonaniem regulacji, wymiang
akcesoriéw lub przechowywaniem urzadzenia. Takie zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa zmniejszaja ryzyko
niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia.

AVOR5|CHT Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ na obstuge urzgdzenia osobom
niezaznajomionym z niniejszg instrukcjg i niniejszym urzadzeniem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikéw.

UWAGA Konsdrwacja urzadzen. Sprawdz wyréwnanie i zamocowanie ruchomych czesci oraz

Upewnij sie, ze zadna czes¢ nie jest uszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktédry mégtby mie¢ wptyw na dziatanie elektronarzedzia.
Jezeli urzadzenie jest uszkodzone, przed uzyciem nalezy je naprawi¢. Wiele wypadkdw jest powodowanych przez Zle

konserwowane elektronarzedzia.

Utrzymuj narzedzia tnace ostre i czyste. Dobrze konserwowane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami tngcymi sa mniej
podatne na zaczepianie i fatwiej je kontrolowac¢ za pomocg maszyny.

Elektronarzedzi, osprzetu, frezéw palcowych itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja i biorgc pod uwage warunki
pracy i zadanie, ktére ma by¢ wykonane. Uzywanie elektronarzedzia do celéw innych niz opisane moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje.

praca

0Oddaj elektronarzedzie do naprawy wykwalifikowanej osobie i uzywaj identycznych czes$ci zamiennych. Dzigki temu bezpieczeristwo
urzadzenia bedzie nadal gwarantowane.

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace czesci wirujgcych

AWARNUNG Upewnij sie, ze elektronarzedzie nie moze przecig¢ wtasnego kabla, dlatego nigdy nie nalezy instalowa¢ kabla pod napieciem w
poprzek stotu maszyny. Przeciecie kabla pod napieciem moze spowodowac porazenie pragdem uzytkownika.

Zamocuj obrabiany przedmiot w bezpieczny sposéb, np. B. zastosowanie zaciskdw na stole maszynowym. Trzymanie przedmiotu
obrabianego w rekach jest niestabilne i moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

UWAGA Akcespria muszg by¢ zatwierdzone co najmniej dla predkosci okreslonej na

Zalecane jest ostrzezenie umieszczone na narzedziu. Akcesoria dziatajace szybciej niz zalecane moga sie zdemontowac i
spowodowac obrazenia.

Zawsze odtgczaj przewdd zasilajacy od Zrédta zasilania przed dokonaniem jakichkolwiek zmian lub podtaczeniem akcesoriéw. Mogg
one spowodowac nieoczekiwane uruchomienie narzedzia, co moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

Podczas odktadania lub podnoszenia narzedzia nalezy zna¢ potozenie przetacznika.
Mozesz go wiaczy¢ przypadkowo.

Podczas uruchamiania nie trzymaj urzadzenia do wymiany narzedzi w rekach. Przeciwny moment obrotowy silnika
podczas przyspieszania moze spowodowac obrét watu.

UWAGA ZawsZe nos okulary ochronne i maske przeciwpytowg. Uzywaj urzadzenia wytgcznie w dobrym stanie
wentylowane pomieszczenia. Stosowanie srodkédw ochrony osobistej i praca w bezpiecznym $rodowisku minimalizuje ryzyko obrazen.

Po wymianie narzedzi mocujacych lub dokonaniu innych zmian nalezy upewnic sie, ze tuleja ER i nakretka tulei zaciskowej sq
dobrze zaci$niete. Luzne elementy moga sie nieoczekiwanie poruszy¢ i spowodowac utrate kontroli.

LuZne, obracajace sie czesci sg gwattownie wyrzucane.

AVORSICHT To nie jest urzadzenie przenosne. Zmieniacz narzedzi zostat zaprojektowany jako urzgdzenie sterowane systemowo i musi by¢
obstugiwany poprzez frezarke CNC lub stacjonarny system CNC. Reczna obstuga elektronarzedzia moze spowodowac powazne
obrazenia.

UWAGA Nigdy|nie siegaj w obszar obracajgcych sie narzedzi. Blisko$¢ tego do
Twoja reka nie zawsze moze by¢ widoczna.

WSKAZOWKA Nie mocuj zadnych szczotek do zmieniacza narzedzi. Rozktadaja sie one w wysokich temperaturach

predkos¢ i spowodowac obrazenia.

Kontynuuj na nastepnej stronie
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Nigdy nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi. Z narzedziami o ostrych krawedziach nalezy obchodzi¢ sie
ostroznie, uszkodzone moga pekna¢ podczas uzytkowania. Tepe narzedzia wktadane wymagajq wiekszej sity, aby przesuna¢
narzedzie przez materiat. Moze to spowodowac peknigcie narzedzia roboczego.

AVORSlCHT Uzyj zaciskéw, aby zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Nigdy nie trzymaj przedmiotu obrabianego rekami.

Sprawdz obrabiany przedmiot przed jego cieciem. Na przyktad podczas rzezbienia w drewnie nalezy upewnic sie, ze w przedmiocie
obrabianym nie ma gwozdzi ani innych przedmiotéw. Moze to prowadzi¢ do ztamania narzedzia ptytki.

Predkos¢ i posuw frezu podczas rzezbienia, frezowania czy cigcia jest niezwykle wazny. Zawsze przestrzegaj zalecanej predkosci i
posuwu dla kazdego frezu.

Jesli obrabiany przedmiot lub narzedzie zakleszczy sie lub utknie, wytacz elektronarzedzie za pomoca wytgcznika. Poczekaj, az
wszystkie obracajace sie czesci zatrzymaja sie i odtacz narzedzie od Zrddta zasilania. Nastepnie uwolnij uwieziony materiat. Jesli
wigcznik narzedzia pozostanie w pozycji ,ON”, moze nastapi¢ nieoczekiwane ponowne uruchomienie, co moze spowodowac
powazne obrazenia.

UWAGA Nigdy|nie pozostawiaj dziatajgcego narzedzia bez nadzoru, ale wylacz je. The
Narzedzie jest bezpieczne tylko wtedy, gdy catkowicie sie zatrzyma i zostanie odtgczone od zasilania.

AVORSICHT Po uzyciu nie nalezy dotykac narzedzi do wktadania ani tulei zaciskowej. Sg teraz zbyt gorgce, aby mozna je byto dotyka¢ gotymi
rekami.

Czy$¢ dysze wentylacyjne narzedzia sprezonym powietrzem co cztery godziny. Nadmierne gromadzenie sie proszku
metalicznego w obudowie silnika moze spowodowac awarie elektryczna.

UWAGA Skorzyfstaj ze znajomosci, ktéra towarzyszy regularnemu korzystaniu z Twojego

narzedzia obrotowego, nie prowadzg do zaniedbania. Zawsze pamietaj, ze utamek sekundy nieostroznosci wystarczy, aby
spowodowac powazne obrazenia.

Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowig niewtasciwe
uzycie i mogg skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

Ten produkt nie nadaje sie do stosowania jako wiertto dentystyczne w zastosowaniach u ludzi lub weterynarii. Moze to
spowodowac powazne obrazenia.

Podczas pracy z frezami, frezami do grawerowania lub wierttami przedmiot obrabiany musi by¢ zawsze bezpiecznie
zamocowany. Nigdy nie prébuj trzyma¢ przedmiotu obrabianego rekami podczas korzystania z ktéregokolwiek z tych akcesoriéw.
Narzedzia te bardzo tatwo zacinajg sie¢ w materiale.

Moze to spowodowac odrzut i utrate kontroli, a w rezultacie powazne obrazenia.

Instrukcje bezpieczenstwa dla urzadzen zarzadzanych przez system

Sterowanie zmieniaczem narzedzi musi odbywac sie za pomocg oprogramowania sterujgcego frezarki CNC. Dlatego tez
zasilanie zmieniacza narzedzi nalezy prawidtowo podtgczy¢ do wyjscia zewnetrznego ptyty gtéwnej frezarki CNC za pomoca 15-
pinowego kabla D-Sub. Przed kazdym uzyciem elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢ funkcje Wt./WYt., predko$¢ obrotowg i
dziatanie wytgcznika awaryjnego.

Nieprawidtowe dziatanie moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.
UWAGA Nigdy|nie pozostawiaj wigczonego systemu CNC ani elektronarzedzia

bez nadzoru, ale wytacz go. Router CNC lub elektronarzedzie sg bezpieczne tylko wtedy, gdy catkowicie sig zatrzymajg i zostang
odtaczone od zasilania.

Kontynuuj na nastepnej stronie
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Dodatkowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa

Nalezy réwniez wzig¢ pod uwage obowigzujgce przepisy BHP, zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska w zaleznosci od
obszaru zastosowania maszyny (prywatny lub komercyjny).

UWAGA Nalezy stosowac wytaczniki réznicowopradowe i sprzet ochrony osobistej, taki jak: B.
Rekawice i obuwie ochronne dla elektrykéw zwiekszg Twoje bezpieczenstwo osobiste.

AVORSICHT Nie uzywaj narzedzi zasilanych pragdem statym, ktére sg zatwierdzone wytacznie do pracy w trybie pradu przemiennego. Cho¢
wydaje sig, ze narzedzie dziata, jego elementy elektryczne moga ulec awarii i stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika.

Utwérz harmonogram okresowej konserwacji swojego narzedzia. Podczas czyszczenia narzedzia nalezy zachowac ostroznos¢,
aby unikna¢ przypadkowego demontazu jakiejkolwiek czeéci narzedzia. Niektdre Srodki czyszczace, takie jak
benzyna, czterochlorek wegla, amoniak itp., mogg uszkodzi¢ powierzchnie.

Ryzyko obrazen uzytkownika. Kabel zasilajgcy moze by¢ serwisowany wytacznie w serwisie firmy STEPCRAFT.

Czes¢ pytu powstajaca podczas ciecia, frezowania lub innych prac budowlanych zawiera substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze powodujg raka, wady wrodzone lub inne zaburzenia reprodukcji. Przyktady takich substancji chemicznych
obejmuja: Otéw

metale niezelazne zawierajgce otéw, weglan z widkna weglowego, arsen i chrom z drewna poddanego obrébce chemiczne;j.

Ryzyko wynikajace z narazenia na te chemikalia jest rézne i zalezy od czestotliwosci wykonywania tych zadan. Pracuj w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu i przy uzyciu zatwierdzonego sprzetu ochronnego, takiego jak specjalne maski przeciwpytowe
filtrujgce mikroczasteczki, aby zmniejszy¢ narazenie na chemikalia.
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Symbolika

WAZNE: Niektére z ponizszych symboli odnosza sie do Twojego narzedzia. Zapoznaj sie z nimi i ich znaczeniem. Prawidtowa

interpretacja tych symboli pozwala na lepszg i bezpieczniejszg obstuge narzedzia.

Liczba rewolucji)

symbol Nazwisko Wyjasénienie

w wolt Napiecie (potencjat)

A wzmachiacz Aktualna sita

Hz herc Czestotliwo$¢ (cykli na sekunde)

w wat Wydajnos¢

kg kilogram Waga

Min minuty Czas

S sekundy Czas

mm Diugos¢, wysokos¢, szerokosé Rozmiar w milimetrach (metryczny)

cal Dhugos¢, wysokosé, szerokosé Rozmiar w calach

%] $rednica Rozmiar wiertet, frezéw itp.

-../min rewolucje lub obrotéw itp. na minute

powtérzen na minute

vV .,V predkos¢ Predkos$¢ pozioma/pionowa w milimetrach na
sekunde Predko$¢ zerowa/

0 Wyswietlacz wytgczony) obroty na minute

15, 45,75, 99 Wyswietlacz (procent, maks. Predkos$¢ / obroty na minute

podane jako procent maks.

Predkos$¢ / obroty. Wyzsza liczba oznacza wieksza predkos¢.
99 to maksimum.

Obroty na minute.

Strzatka

Dziatanie w kierunku strzatki

Symbol ostrzegawczy

Ostrzega uzytkownika o komunikatach ostrzegawczych.

4

Uwaga goraca powierzchnia

Ostrzega uzytkownika, aby nie dotykat powierzchni - ryzyko
poparzenia.

£\
\
.A& |

UWAGA narzedzie obrotowe Nie ostrzega ostrz

h uzytkownika

Dotkniecie narzedzia aplikacyjnego - ryzyko obrazen.

Symbol: Nosi¢ okulary ochronne

Ostrzega uzytkownikéw o koniecznosci noszenia okularéw
ochronnych.

Symbol: Nosi¢ rekawice ochronne. Ostrzega uz,

ytkownika, aby nie nosit

Ostroznie nosi¢ rekawice ochronne

Symbol ziemi

Uswiadamia to uzytkownikowi

Uziemic elektronarzedzie/uktad elektryczny

Symbol: No$ ochrone stuchu

Sprawia, ze uzytkownik jest Swiadomy noszenia
Ostroznie chron uszy

Symbol: Przeczytaj instrukcje

Zwraca uwage uzytkownika na przeczytanie instrukcji PRZED
pierwszym uzyciem

OGSO

Symbol: Wyciggna¢ wtyczke

Uswiadamia to uzytkownikowi

Odtacz urzadzenie PRZED serwisowaniem urzgdzenia
pociggnij elektronarzedzie

| =0

Symbol: Utylizacja

Instrukcje utylizacji WEEE dla uzytkownikéw z Unii
Europejskiej
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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 INFORMACJE I OBJASNIENIA DOTYCZACE INSTRUKCJI OBStUGI

Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie Cie z systemem wymiany narzedzi STEPCRAFT (zwanym dalej WZWS) i
powigzanym z nim systemem sterowania oraz dostarczenie wszelkich informacji potrzebnych do bezpiecznej i profesjonalnej
obstugi urzadzenia.

A WARNUNG Przed pierwszym uzyciem STEPCRAFT WZWS prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg
instrukcja. Aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen i/lub unikng¢ szkéd materialnych, nalezy uzywa¢ STEPCRAFT WZWS
@ i powigzanego z nim sterownika dopiero po upewnieniu sig, ze w petni zrozumiate$ niniejszg instrukcje.

Jesli masz jakie$ pytania, skontaktuj sie z nami. Nasze dane kontaktowe znajdziesz na stronie tytutowej
ten przewodnik. Prosimy zawsze przechowywac niniejszg instrukcje w poblizu WZWS. Oznacza to, ze zawsze masz go pod

reka, gdy chcesz co$ sprawdzic.

Uzywaj komponentéw wytgcznie zgodnie z ich przeznaczeniem (patrz punkt 1.3). Nie ponosimy odpowiedzialnosci za
obrazenia ciata lub szkody materialne spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem, obstugg niezgodng z normalnym
uzytkowaniem STEPCRAFT WZWS lub nieprzestrzeganiem przepiséw bezpieczenstwa (patrz strona 2). W przypadku braku
konserwacji (patrz punkt 7) i/lub nieprawidtowego dziatania poszczegélnych elementéw, roszczenia gwarancyjne tracg

waznos¢.

Zastrzegamy sobie prawo do dalszego rozwoju technicznego WZWS w przysztosci.

1.2 OPIS ELEMENTOW

STEPCRAFT WZWS sktada sie zasadniczo ze zmieniacza osprzetu, modutu sterujgcego wraz z.

Zawér pneumatyczny (pasujacy do skrzynki rozdzielczej STEPCRAFT) i uchwyty narzedziowe. The

Zmieniacz nasadek posiada szyjke mocujaca 43 mm i aktywne powietrze uszczelniajgce. Frezy sg mocowane za pomocg
oprawek narzedziowych typu SK10 za pomocg bezposrednich tulei zaciskowych. Boczne przytgcze powietrza zapewnia
funkcje przetgczania pneumatycznego. Pierscieniowa nakretka mocujgca umozliwia bezpieczne potgczenie zaciskowe

z wrzecionem frezujgcym STEPCRAFT.
Zakres dostawy obejmuje nastepujgce komponenty:
1. Przystawka do wymiany narzedzi, catkowicie zmontowana
2. Modut sterujacy z zaworem pneumatycznym (opcja)
3. Waz przytgczeniowy o dtugosci 4 m, Srednica 6 mm
4. 2x uchwyty narzedziowe SK10 o $rednicy mocowania 3,175 mm
5. 5-krotny magazyn narzedzi wraz ze stopkami montazowymi
6. Instrukcja obstugi/instrukcja obstugi
7. Trzpieh pomiarowy i $ruba zabezpieczajgca

8. Przyktad makro polecenia M6 (= zmiana narzedzia) w UCCNC oraz makra dla
Otwarcie/zamkniecie programu i programu testowego do wymiany narzedzi. Pliki te mozna pobrac z
nastepujacej lokalizacji:

www.stepcraft-systems.com/download/UCCNC-toolchange.zip
9. Skrzynka rozdzielcza (opcja)

Wiecej informacji na temat opcjonalnych akcesoriéw mozna znalez¢ w punkcie 3.13 niniejszej instrukgji.

10
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1.3 PRZEZNACZENIE

STEPCRAFT WZWS przeznaczony jest dla uzytkownikéw prywatnych (np. modelarzy) oraz do produkcji

indywidualnej lub matych serii w sektorze komercyjnym. Nie nadaje sie do produkgji na duzg skale i integracji z liniami
produkcyjnymi! Przeznaczona jest do stosowania frezéw i graweréw grawerskich o maksymalnej $rednicy 6 mm. System zostat
specjalnie zaprojektowany do montazu na naszych wrzecionach wysokiej czestotliwos$ci STEPCRAFT i podtgczenia do naszej skrzynki
rozdzielczej STEPCRAFT

skonstruowany - plug & play.

2 BUDOWA I FUNKCJA

2.1 NAZWA POSZCZEGOLNYCH CZESCI ADAPTERA WYMIENNEGO

1 = nakretka mocujaca pierscien

2 =43 mm Powierzchnia mocowania euro-szyjki
3 = mocowanie stozkowe

4 = Uchwyt mocujgcy wrzeciono 43 mm

5 = stozek przytaczeniowy

6 = Funkcja zmiany przytacza powietrza

7= uchwyt narzedziowy

2.2 NAZWY ELEMENTOW W MAGAZYNIE NARZEDZIOWYM

1= Sruba M4 x 8 z them stozkowym @/N
2= Pasek magazynu narzedzi (5-krotny)

3= Stopka magazynu

2.3 NAZWY POSZCZEGOLNYCH CZEéCI MODUtU STERUJACEGO (W TYM ZAWOR PNEUMATYCZNY
JAKO CZESC

SKRZYNKA PRZELACZNIKOW STEPCRAFT )

1 = modut sterujacy (elektronika)
2 = Sruba mocujgca M3 x 4

3 = potaczenia Srubowe grodzi @ 6 mm

4 = zawor pneumatyczny

5 = Ztacze wtykowe weza @ 6 mm

6 = wgz pneumatyczny @ 6 mm
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2.4 NAZWA NARZEDZI POMOCNICZYCH

Trzpien pomiarowy Sruba blokujaca

3 URUCHOMIENIE

3.1 MONTAZ ELEMENTU WYMIENNEGO DO HFS STEPCRAFT

Do montazu przystawki do wymiany narzedzi potrzebne jest wrzeciono STEPCRAFT HFS 350 lub HFS 500, przystawka do wymiany

narzedzi, przynalezna instrukcja obstugi (BA) i Sruba zabezpieczajaca.

Przygotowanie wrzeciona HFS 350 lub HFS 500

Odkreci¢ nakretke tulei zaciskowej ER11 (cze$¢ 7, sekcja 2.1,
BA STEPCRAFT HFS) z watu wrzeciona.

Przygotowanie przystawki do zmiany narzedzia
Przykreci¢ przytgcze powietrza funkgcji przetaczajacej

(Czesc 6, patrz sekcja 2.1). Teraz wez $rube blokujaca (patrz rozdziat

2.4) i wiéz jg w uwolniony gwintowany otwor. Teraz obré¢ wat wrzeciona,

az kotek blokujacy zréwna sie z otworem blokujgcym w wale wrzeciona.
Teraz dokre¢ recznie sworzen blokujacy. Wat wrzeciona nie powinien
juz sie obracac. Odkreci¢ nakretke mocujaca pierscien (czes¢ 1, patrz

rozdziat 2.1), az zréwna sie z 8 lamelami mocujgcymi.

Montaz przystawki do zmiany narzedzia na wrzecionie

WezZ wrzeciono, naciénij przycisk blokady i przytrzymaj go (Cze$¢ 4,
Rozdziat 2.1, BA STEPCRAFT HFS).

Teraz wsun nasadke do wymiany narzedzi na uchwyt 43 mm na
wrzecionie i przykre¢ catg nasadke do wymiany narzedzi na wat

wrzeciona.

Wystarczy lekko dokreci¢ reka i zostawi¢

nastepnie zwolnij przycisk blokady.
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Teraz ponownie wykrec kotek blokujacy i przytacze powietrza dla funkcji przetgczania z powrotem do gwintowanego otworu. Wat

zmieniacza osprzetu, facznie z wrzecionem, powinien teraz moéc sie tatwo obracac.

Wyréwnaj nowy element mocujacy tak, aby potaczenia znajdowaty sie mniej wiecej jedna nad druga.

Teraz zacisnij obydwa elementy, dokrecajac (recznie) nakretke zaciskowg pierscienia (cze$¢ 1, patrz rozdziat 2.1)

Jednostka ta jest obecnie okreslana jako zmieniacz narzedzi (WZW) .

Demontaz systemu odbywa sie doktadnie w odwrotnej kolejnosci.

3.2 MONTAZ MODULU STERUJACEGO W SKRZYNCE ROZDZIELCZE| STEPCRAFT .

Jesli zakupite$ oba komponenty w tym samym czasie, ten krok zostat juz wykonany przez STEPCRAFT... przejdz do
sekgji 4.3.

Jesli zakupite$ te komponenty osobno, montaz ten jeszcze sie nie odbyt.
Informacje na ten temat znajdziesz w dokumentacji skrzynki rozdzielczej STEPCRAFT.

3.3 PODLACZENIE PNEUMATYCZNE ZMIENIARKI NARZEDZI

WZW podtgcza sie do wylotu powietrza STEPCRAFT za pomocg dotgczonego weza (2 6 mm).

Skrzynka rozdzielcza podigczona. Trzymaj ten waz tylko tak dtugo, jak to konieczne.

Wilot powietrza skrzynki rozdzielczej STEPCRAFT jest podtgczony do wyjscia sprezarki.

Odpowiednie adaptery mozna znalez¢ w akcesoriach (patrz rozdziat 3.13). Sprezarka powinna dostarczac sprezone powietrze
pod ci$nieniem od 8 do 10 bardéw.

3.4 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE ROZDZIELNICY STEPCRAFT

Podtacz skrzynke rozdzielczg STEPCRAFT za pomocg dotgczonego 15-pinowego kabla potgczeniowego.
z stacjonarnym systemem CNC STEPCRAFT.

Nastepnie podtgcz skrzynke rozdzielczg STEPCRAFT do STEPCRAFT HFS 350 lub HFS 500 za pomocg dotgczonego 15-pinowego

kabla potaczeniowego.

3.5 MONTAZ ZMIENIARKI NARZEDZI DO BIURKA STEPCRAFT
SYSTEMU CNC

W16z catkowicie powierzchnie zaciskowg (punkt 2, patrz sekcja 2.1) WZW do uchwytu Euro @ 43 mm w stacjonarnym
systemie CNC STEPCRAFT. Powierzchnia oporowa WZW powinna opiera¢ sie na pomarafczowym uchwycie Euro. Teraz zacis$nij WZW,

dokrecajac $rube zaciskowg uchwytu Euro-szyjnego.

3.6 MONTAZ MAGAZYNU NARZEDZIOWEGO

Zalecamy montaz magazynka z tytu po prawej stronie maszyny w orientacji X. Podczas jazdy referencyjnej zawsze nalezy unikac tej
pozycji, jest ona najmniej ucigzliwa i ryzyko kolizji jest najmniejsze. Wystarczajace jest, jesli Srodek miejsc przechowywania
narzedzi znajduje sie w zasiegu ruchu osi Y. Ponizszy szkic przedstawia rozmieszczenie otworéw (¢ 5 mm z gwintem M6) wraz z
wymiarami od tytu i od prawej strony, ktére nalezy wykona¢ w stole maszyny. Wymiary te dotyczg wszystkich rozmiaréw maszyn,
kazdy do STEPCRAFT 1 lub

Seria maszyn STEPCRAFT 2. Wymiary w nawiasach wskazujg rozmieszczenie otworéw dla drugiego magazynu narzedzi (w przypadku

rozbudowy do 10 miejsc przechowywania narzedzi).
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Wskazéwka: Wykonaj te otwory bardzo precyzyjnie, poniewaz w oprogramowaniu mozna tatwo ustawic tylko catkowicie prosty

magazynek.
Stét maszynowy serii STEPCRAFT 1: Stét maszynowy serii STEPCRAFT 2:
hinten / rear o hinten / rear
sC1 o sc2 £
@5 mm mit M6 L @5 mm mit M6 ,g
s Fan? Fan Far? Fant Fan Fant m Fant
74 T 7 o L7 o 7 ¥
20 mm 20 mm
120 mm 120 mm
(145 mm) (145 mm)
(245 mm) (245 mm)

.

3.7 POSTEPOWANIE Z TULEJA ER W SK 10

Tuleje zaciskowe muszg wejs¢ w nakretke zaciskowa. Dopiero wtedy mozliwe jest prawidtowe zacisniecie frezu

i przede wszystkim ponowne poluzowanie tulei zaciskowej.

(Kolejno$¢ montazu: wcisnij tuleje w nakretke zaciskowa, wtéz frez w tuleje,

Nakreci¢ nakretke mocujacg na wrzeciono frezarskie)

Wymiana tulei zaciskowych ER
1. Wit6z rowek nakretki mocujacej

po przekatnej do tulei ER, az
zatrzasnie sie na swoim miejscu

(ryc. 1).

Tylko wtedy, gdy tuleja
znajduje sie w pokazanej
pozycji

Mozna uzywac narzedzi (ryc. 2).

3. Rysunek 3 tego nie pakazuje
prawidtowe zatozenie tulei ER.

3.8 USTAWIENIE MAGAZYNU NARZEDZI W UCCNC

Przygotowanie: Wez uchwyt narzedziowy (cze$¢ 7, patrz punkt 2.1) i trzpien pomiarowy jako narzedzie

pomocnicze (patrz punkt 2.4). Wsun go do oporu w uchwyt i zaci$nij nakretka zaciskowa.
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Przygotuj maszyne do pracy, uruchom oprogramowanie sterujgce i zataduj profil odpowiedni dla typu i wielko$ci Twojej maszyny, a

nastepnie przeprowadz przebieg referencyjny.

Naciskajac przycisk recznej zmiany narzedzia (patrz instrukcja
Skrzynka rozdzielcza), szczypce do $ciggania wewnatrz WZW otwierajg sie. Nacisnij przycisk
i zamocuj przygotowany uchwyt narzedziowy za pomoca trzpienia pomiarowego w

narzedziu.

Teraz przesun trzpien pomiarowy w trybie recznym tuz nad miejscem przechowywania

narzedzi 1 (z prawej strony magazynu), jak pokazano na rysunku.

Przesun sie doktadnie do pozycji, w ktérej bedziesz mégt zagtebic sie w magazyn
narzedzi od gory, nie dotykajac go mniejszg $rednicg trzpienia pomiarowego. Powoli
przesuwaj w doét, az wieksza $rednica znajdzie sie tuz nad gérna krawedzig magazynka

(patrz zdjecie 1, prawa strona).

Teraz popraw potozenie X i Y tak, aby wieksza srednica mogta wej$¢ do magazynka

doktadnie posrodku, nie wyginajac go w zadna strone.

Przesun o$ Z w dét, az trzpierh pomiarowy dotknie magazynka powierzchnig
podporowa. Ta pozycja jest pozycjg pomiarowa miejsca przechowywania narzedzi 1. Zanotuj wymiary wspétrzednych maszyny (przycisk

»Maszyna” musi by¢ aktywny) w ponizszej tabeli.

X 0.0000
Y 297.0000
L 0.0000
A 0.0000

Pomiary mozna zaokragli¢ do jednego miejsca po przecinku. Wykonaj ten krok w przypadku wszystkich pozostatych

Miejsca do przechowywania narzedzi. Teraz przenie$ wspétrzedne maszyny do tabeli wymiaréw dla pozycji automatycznej wymiany

narzedzia.

Twoje wspétrzedne:

WZnr. Wspoétrzedna X Wspoétrzedna Y Wsp6étrzedna Z

1

2
3
4
5
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Przyktadowa tabela wymiaréw dla potozenia pomiarowego schowkéw na narzedzia STEPCRAFT 210:

WZ nr. Wspotrzedna X Wspdtrzedna Y Wspotrzedna Z
1 205,4 205,9 -20.1
2 180,4 205,9 -20.1
3 155,4 205,9 -20.1
4 130,4 205,9 -20.1
5 105,4 205,9 -20.1

Prosze rozwazy¢ nastepujgce kwestie:

- Wspbtrzedne X sg rézne dla wszystkich narzedzi. R6znica miedzy nimi powinna
kazdy wynosi 25 mm.

- W zaleznosci od instalacji magazynu narzedzi wspétrzedne Y powinny by¢ dla wszystkich
Pozycje narzedzi muszg by¢ (w przyblizeniu) takie same.

- Wspétrzedne Z muszg by¢ takie same dla wszystkich pozycji narzedzia.

3.9 PRZYGOTOWANIE W UCCNC

Prosze dokona¢ nastepujgcych korekt:

Zmien ustawienie kodu zmiany narzedzia M6 na UCCNC w zaktadce Konfiguracja / Ustawienia ogdine .

Gdy w programie wyswietli sie kod zmiany narzedzia M6 nalezy wykona¢ makro M6:

Action nach Werkzeugwechselbefefehl (M86):
LI Befehl (M6) ignorieren
LI Spindel anhalten und auf Zyklusstart warten

vl Makro fur Werkzeugwechsel starten (M6)

Wyzwalacz wyjsciowy zmieniacza narzedzi musi by¢ zdefiniowany w UCCNC. W tym celu nalezy przej$¢ do zaktadki
Konfiguracja / Wyzwalacz we/wy / Wyzwalacz wyjsciowy:

S a

WERF AUFM, VERK KONFIGURATION ) §
- VO TRIGGER TG EINSTELLUNGEN
IGABE TF AUSGABE TRIGGER

Pin Kanal Inv. LED Pin Kanal Inv. LED Pin Kanal Inv.

s o o
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v o o e
bl 4 |u "
vl e | e
b e o e

sl e| of ©
s| o| of o @
s| o of o| o
s| o of of o
s o| of o| o
v ey | |0 O

v o |u .

0
]
0
n

5| o o] o

Zapisz zmiany w profilu maszyny.
3.10 PROGRAMOWANIE MAKRO W UCCNC

W UCCNC wieloma ztozonymi funkcjami mozna sterowa¢ za pomocg makr.
Pobierz plik .zip zmieniacza narzedzi z ponizszego adresu
www.stepcraft-systems.com/download/UCCNC-toolchange.zip
i zapisz go na swoim komputerze. Rozpakuj plik. Zawiera nastepujace pliki:

- Instrukcja obstugi przystawki do wymiany narzedzi (najnowsza wersja)

- M6 (makro zmiany narzedzia)
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- M99998 (makro startowe)
- M99999 (zamknij makro)

- Program testowy M6-test.nc

3.10.1 PRZYGOTOWANIE KATALOGU PROFILI

1. Przejdz do odpowiedniego folderu w katalogu profilu komputera:
C\<folder instalacyjny UCCNC>\Profiles\Macro_<twéj model Stepcraft>

2. Zmien nazwe istniejgcych makr dla M.6.txt, M99998.txt i M99999.txt na M6_old.txt,
M9999_old.txt i M99999_old.txt.

3. Skopiuj nowe pliki do katalogu.

4. Otwérz plik M6.txt, klikajac dwukrotnie nazwe pliku.

//Kod liniowego zmieniacza narzedzi STEPCRAFT

// (1) Definicja portu STEPCRAFT int
Chuckopenport = 1; int
Chuckopenpin = 14;

double[] ToolX = nowy double[11]; double[]
ToolY = nowy double[11];

NarzedzieX[0] = 0; // Pozycja X narzedzia0
NarzedzieY[0] = 0; // Pozycja Y narzedzia O

1/ (2) Pozycje XY uchwytu narzedziowego STEPCRAFT
ToolX[1] = 205,4; // Pozycja X narzedzia1l
NarzedzieY[1] = 205,9; // Pozycja Y narzedzia1
NarzedzieX[2] = 180,4; // Pozycja X narzedzia2
NarzedzieY[2] = 205,9; // Pozycja Y narzedzia2
NarzedzieX[3] = 155,4; // Pozycja X narzedzia3
NarzedzieY[3] = 205,9; // Pozycja Y narzedzia3
NarzedzieX[4] = 130,4; // Pozycja X narzedzia4
NarzedzieY[4] = 205,9; // Pozycja Y narzedzia4
NarzedzieX[5] = 105,4; // Pozycja X narzedzia5
NarzedzieY[5] = 205,9; // Narzedzie5 Pozycja Y

1/ (3) Opcjonalne narzedzia STEPCRAFT

// NarzedzieX[6] = 100; // Pozycja X narzedzia 6
// NarzedzieY([6] = 180; // Narzedzie6 Pozycja Y

// NarzedzieX[7] = 100; // Pozycja X narzedzia7

// NarzedzieY[7] = 180; // Narzedzie7 Pozycja Y

// NarzedzieX[8] = 100; // Narzedzie8 Pozycja X

// NarzedzieY[8] = 180; // Narzedzie8 Pozycja Y

// NarzedzieX[9] = 100; // Pozycja X narzedzia9

// NarzedzieY[9] = 180; // Narzedzie9 Pozycja Y

// NarzedzieX[10] = 100; // Pozycja X narzedzia 10
// NarzedzieY[10] = 180; // Pozycja Y narzedzia 10

// (4) Podstawowe parametry STEPCRAFT dla podwaéjnej wymiany

narzedzia SafeZ = -2;

podwdjne Ztoolrelease = -40;

podwdjny Ztoolpickup = -40;

podwdjne przesuniecie Ytool = -20; //Przesuniecie potozenia narzedzia STEPCRAFT

dla podwdjnego Y Ztooloffset = -15; //Przesuniecie potozenia narzedzia STEPCRAFT dla Z

int Nowe narzedzie = exec.Getnewtool();
int Currenttool = exec.Getcurrenttool();

if(Newtool == -1) // Jesli numer nowego narzedzia to -1, oznacza to brakujgcy kod T, wiec musimy na tym poprzestac... return;

1/ (5) Maksymalna mozliwa liczba narzedzi w STEPCRAFT if(Newtool
<1 | | Newtool >5) // Numer narzedzia jest poza zakresem, wiec musimy sie tutaj zatrzymac... return;
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3.10.2 DOSTOSOWANIE PLIKU MAKRO M6
(1) Definicja portu STEPCRAFT definicja portu; Parametry zostaty juz wprowadzone do oprogramowania sterujgcego (patrz
Rozdziat 3.9)
(2) Uchwyt narzedziowy STEPCRAFT Wez odpowiednie dane z tabeli powyzej i wprowadz je do makra (miejsca zaznaczone na czerwono wymagaja dostosowania)
Pozycje XY
(3) Opcjonalne narzedzia Korekty dla opcjonalnych przedtuzen dla wiecej niz pieciu oprawek narzedziowych
STEPCRAFT
(4) Podstawowe parametry podwdjny SafeZ = -2; - Wysokos¢ bezpieczna, ustawiona wartos$¢
STEPCRAFT do wymiany narzedzia podwdjne Ztoolrelease = -40,1; - zmierzona wysokos$¢ Z z powyzszej tabeli plus -20,0 mm

podwdjny Ztoolpickup = -40,1; - zmierzona wysoko$¢ Z z powyzszej tabeli plus -20,0 mm
podwdjne przesuniecie Ytool = -20; //Przesuniecie pozycji narzedzia STEPCRAFT dla Y - warto$¢ zadana

podwdjne przesuniecie Ztool = -15; // Przesuniecie pozycji narzedzia STEPCRAFT dla Z - wartos$¢ zadana

(5) STEPCRAFT maksymalna Ze wzgledu na lokalizacje magazynu domysina liczba to pie¢. W UCCNC dostepnych jest maksymalnie 20 narzedzi. Jesli
liczba mozliwych narzedzi chcesz uzywac¢ wigcej niz pieciu narzedzi, musisz dostosowac te liczbe.

3.11 TEST FUNKCJI AUTOMATYCZNEJ WYMIANY NARZEDZIA

3.11.1 MAGAZYN NARZEDZI PUSTY

Przebieg referencyjny zostat zakonczony.

Maszyna powinna by¢ gotowa do pracy, a zmieniacz narzedzi powinien by¢ zasilany sprezonym powietrzem. Wrzeciono

powinno znajdowac sie mniej wiecej posrodku osi X/Y i Z, tak aby magazyn byt dostepny od przodu.

Kliknij opcje Ustaw O, aby zapisa¢ punkt zerowy przedmiotu obrabianego.

AVORSICHT Nalezy wyja¢ wszystkie oprawki narzedziowe z magazynu narzedzi i nie wolno mocowac zadnych
narzedzi w zmieniaczu narzedzi. Jednostka sterujgca wrzeciona jest wytgczona.

Otworz plik M6-Test.nc w UCCNC.

. Poniewaz we wrzecionie nie jest aktualnie zamocowane zadne narzedzie, UCCNC wyswietla
uzywane narzedzia jako 0.

0 ( O | nNui | oTrD
\ ) STOF

ZYKLUS

AVORSICHT Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze pokazane narzedzie jest zamontowane w zmieniaczu
narzedzi. Jesli zostanie wyswietlone narzedzie = 0, oznacza to, ze nie ma zadnego narzedzia w uzyciu
ani we wrzecionie.

Nacisnij przycisk Rozpocznij cykl. Program testowy NC to prosty program, ktéry pobiera narzedzia i frezuje kwadrat o
wymiarach 10 x 10 mm. Narzedzie powinno teraz automatycznie podnies¢ narzedzie 1 (z tytu po prawej), nastepnie narzedzie
2 itd.

Prosze uwaznie $ledzi¢ ruchy maszyny:

- Zwré¢ uwage na dzwiek zaworu pneumatycznego. Czy otwiera sie i zamyka prawidtowo?

Czy pobieranie i oddawanie (narzedzia) przebiega bezbtednie i czy maszyna porusza sie prosto?
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AVORS!CHT Jedli maszyna zachowuije sie inaczej niz oczekiwano, natychmiast nacisnij przycisk Zatrzymaj cykl lub Pauza.

3.11.2 MAGAZYN NARZEDZIOWY WYPOSAZONY (WRZECIONO WYLACZONE)

Jesli maszyna dziata zgodnie z oczekiwaniami, mozna kontynuowac tadowanie magazynu narzedzi.
Zamknij lub uruchom ponownie UCCNC i wykonaj kolejny przebieg referencyjny.

Maszyna powinna by¢ teraz gotowa do pracy, a zmieniacz narzedzi powinien by¢ zasilony sprezonym powietrzem.
Wrzeciono powinno znajdowac sie mniej wiecej posrodku osi X/Y i Z, tak aby mozna byto dojecha¢ do magazynu od przodu.

Nacisnij przycisk Set 0, aby zapisa¢ punkt zerowy przedmiotu obrabianego.

AVORSICHT Wszystkie oprawki narzedziowe muszg by¢ zamocowane w magazynie narzedzi. Jednostka sterujaca wrzeciona jest
nadal wytaczona.

Otworz plik M6-Test.nc w UCCNC.

Dzieki makrom M99998 i M99999 UCCNC rozpoznaje ostatnio uzyte narzedzie. W tym przyktadzie powinno to by¢ narzedzie 5.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wyswietlane narzedzie jest réwniez zamocowane w narzedziu. Jesli zostanie
wyswietlone narzedzie = 0, oznacza to, ze nie ma zadnego narzedzia w uzyciu ani we wrzecionie. Jezeli wySwietlane jest narzedzie
<> 0, zamocuj recznie odpowiednie narzedzie we wrzecionie. Aby recznie zmieni¢ narzedzia, przed uruchomieniem programu
naciénij przycisk zmiany narzedzia na skrzynce rozdzielczej.

Nacisnij przycisk Rozpocznij cykl. Obrabiarka powinna teraz automatycznie podnie$¢ narzedzie 1 (z tytu po prawej) przed przejSciem

do narzedzia 5, narzedzia 2 itd.
Uwaznie $ledz ruchy maszyny:

Czy narzedzie zostato odebrane i zwrécone bez btedéw, a kwadrat wyfrezowany zgodnie z oczekiwaniami?

AVQRSK:HT Jesli maszyna zachowuije sig inaczej niz oczekiwano, natychmiast nacisnij przycisk Zatrzymaj cykl lub Pauza.

3.11.3 WYPOSAZONY MAGAZYN NARZEDZIOWY (WRZECIONO WEACZONE)

Jesli maszyna zachowuje sie i porusza zgodnie z oczekiwaniami, wtgcz sterowanie wrzecionem.

Maszyna powinna by¢ teraz gotowa do pracy, a zmieniacz narzedzi powinien by¢ zasilony sprezonym powietrzem.

AVORS|CHT Wszystkie oprawki narzedziowe musza znajdowac si¢ w magazynie narzedzi. Jednostka sterujgca wrzeciona jest

wigczona.

Dzieki makrom M99998 i M99999 UCCNC rozpoznaje ostatnio uzyte narzedzie. W tym przyktadzie powinno to by¢ narzedzie 5.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wyswietlane narzedzie jest réwniez zamocowane w narzedziu. Jesli zostanie

wyswietlone narzedzie = 0, oznacza to, ze nie ma zadnego narzedzia w uzyciu ani we wrzecionie. Jezeli wySwietlane jest narzedzie
<> 0, zamocuj recznie odpowiednie narzedzie we wrzecionie. Aby recznie zmieni¢ narzedzia, przed uruchomieniem programu
nacisnij przycisk zmiany narzedzia na skrzynce rozdzielczej.

Naci$nij przycisk Rozpocznij cykl.

Obrabiarka powinna teraz automatycznie podnies¢ narzedzie 1 (z tytu po prawej) przed przejsciem do
narzedzia 5, narzedzia 2 itd. Ponadto wrzeciono uruchamia sie i zatrzymuje automatycznie.
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Uwaznie $ledZ ruchy maszyny:

Czy narzedzie zostato odebrane i zwrécone bez btedéw, a kwadrat wyfrezowany zgodnie z oczekiwaniami?

- Czy wrzeciono uruchamia sie i zatrzymuje zgodnie z oczekiwaniami?

AVORSICHT Jesli maszyna zachowuije sig inaczej niz oczekiwano, natychmiast nacisnij przycisk Zatrzymaj cykl lub Pauza.

Jezeli maszyna porusza sie bezbtednie, a wrzeciono pracuje prawidtowo, faza testu zostaje zakonczona.

3.12 WARUNKI SRODOWISKOWE

WZW nalezy zainstalowa¢ w zamknigtej przestrzeni wewnetrznej.

Powietrze otaczajgce WZW musi by¢ ubogie w pyt. Nadmiar kurzu moze spowodowac uszkodzenie
spowodowacé WZW.

Wilgotnos¢ powinna miescic sie w typowym zakresie wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu.

Chroni¢ WZW przed wilgocia.
Idealna temperatura otoczenia systemu wynosi od 18°C do 25°C.

Przede wszystkim nalezy chronic elektronike przed przegrzaniem, nie narazajgc WZW i skrzynki rozdzielczej na bezposrednie

dziatanie promieni stonecznych ani w bezposrednim sasiedztwie grzejnika.

3.13 AKCESORIA OPCJONALNE
Jesli korzystasz z akcesoriéw, ktére nie sg produkowane ani sprzedawane przez STEPCRAFT, przed pierwszym uzyciem sprawdz
je pod katem kompatybilnosci z Twoim systemem.

Jesli cos jest niejasne, w razie potrzeby skontaktuj sie z odpowiednim producentem.
3.14 UCHWYT NARZEDZI SK10

Nalezy pamieta¢, ze uchwyt narzedziowy, STEPCRAFT HFS i maszyna moga szybko ulec przecigzeniu w przypadku
stosowania oprawek narzedziowych z duzymi frezami. Dlatego nalezy stosowa¢ dostosowany posuw i dostosowany posuw.
Nalezy pamieta¢, ze nawet wieksze narzedzia, ktére nie sg doktadnie wywazone, mogg powodowac silne wibracje.

Dostepne s nastepujace oprawki narzedziowe:
- Uchwyt narzedziowy SK10 o $rednicy wewnetrznej 3,175 mm

- Uchwyt narzedziowy SK10 o $rednicy wewnetrznej 6,0 mm

3.14.1 MAGAZYN NARZEDZIOWY

Dostarczony magazynek mozna zawsze powiekszy¢ o 5 miejsc na magazynki. Wymiary otworéw montazowych
podano na rysunku (patrz rozdziat 3.6).

5-krotny magazynek, w

ﬁi “' - o tym 2x podstawa magazynka
£

- i 2x Sruby mocujace M4 x 8
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4 SKRZYNKA PRZEEACZNIKOW DZIAEANIA / ZALACZNIK WYMIANY
4.1 OPERATORZY

Niewtasciwa obstuga WZWS moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata lub szkodami materialnymi. Dlatego nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw zapobiegania wypadkom! Przed pierwszym uzyciem
urzadzenia kazdy operator musi przeczytac i zrozumieé wszystkie instrukcje dotyczace catego systemu (maszyna,
narzedzie sterowane systemem, sterowanie, oprogramowanie).

4.2 WYMIANA PRZYLACZA / SKRZYNKI PRZELACZNIKOW

Nigdy nie dotykaj narzedzia. Istnieje powazne ryzyko obrazen!

Aby recznie zmieni¢ uchwyt narzedziowy, nacisnij przycisk zmiany narzedzia na skrzynce elektrycznej i wyjmij uchwyt
narzedziowy.

Narzedzia mocuje sie w uchwytach narzedziowych bez dodatkowe;j tulei zaciskowe;j.
Aby to zrobi¢, uzyj dwdch kluczy ptaskich 10 mm.

4.3 WYLACZNIK ZATRZYMANIA AWARYJNEGO

Wytacznik awaryjny znajduje sie z przodu stacjonarnego systemu CNC STEPCRAFT.

Nacisniecie wytacznika powoduje uruchomienie zatrzymania awaryjnego. Maszyna natychmiast sie zatrzymuje (patrz
réowniez punkt 10 dotgczonej instrukgji).

Wytacznik awaryjny nalezy uzywaé wytgcznie w sytuacjach awaryjnych!

UWAGA: Uruchomienie powoduje natychmiastowe zatrzymanie maszyny i moze spowodowac utrate krokéw i danych.

Maszyne mozna zatrzymac wytgcznie za pomocg oprogramowania sterujgcego. Aby anulowac stan zatrzymania awaryjnego,
nalezy obréci¢ wytgcznik awaryjny w prawo. Nastepnie sterowanie zostaje ponownie aktywowane. Nalezy teraz rozpoczgc
proces pracy od nowa.

Caty system jest sterowany i obstugiwany za po$rednictwem komputera PC.

yI\'[e[i:[of70l | Przed pierwszym uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sig z instrukcjg oprogramowania sterujgcego i
upewnienie sig, ze wszystko Panstwo rozumieja.

Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczgce oprogramowania sterujgcego, skontaktuj sie z producentem odpowiedniego oprogramowania.

5 DANE TECHNICZNE

5.1 WYMIARY I WAGA PRZYSTAWKI WYMIENNE]J

diugos¢ - 80mm
Srednica = 54mm
Waga - 0,36 kg
Napieta szyja = 43 mm (szyjka europejska)
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5.2 INNE CHARAKTERYSTYKA INFORMAC]I GIELDOWYCH

systemu nagrywania SK10 (projekt STEPCRAFT)

tuleje zaciskowe Zintegrowany system tulei zaciskowych

ci$nienie operacyjne = 8-10 baréw

Uszczelniajace powietrze Zintegrowana wentylacja powietrza uszczelniajagcego

Maksymalna predkos¢ 20 000 obrotéw na minute

Koncentryczno$é = 0,02 mm od srodka

Materiat obudowy Aluminium 7075, anodowane

6 TRANSPORT/MAGAZYNOWANIE

6.1 TRANSPORT

Podczas transportu nalezy zwréci¢ uwage, aby WZWS nie byt narazony na wstrzasy. Moze to prowadzi¢ do niepozgdanych

wibracji. W razie potrzeby urzgdzenie nalezy transportowa¢ w odpowiednich pojemnikach.

6.2 OPAKOWANIE

Jesli nie chcesz juz uzywac¢ materiatu opakowaniowego WZW i skrzynki rozdzielczej, nalezy go oddzieli¢ zgodnie z
lokalnymi warunkami utylizacji i podda¢ recyklingowi lub utylizacji.

6.3 PRZECHOWYWANIE

Jezeli WZW i skrzynka rozdzielcza nie bedg uzywane przez dtuzszy okres czasu, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad

przechowywania:
* Urzadzenie i jego komponenty nalezy przechowywac wytgcznie w zamknietych pomieszczeniach.
* Chroni¢ przed wilgocig, wilgocig, zimnem, cieptem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
« Przechowywac w miejscu wolnym od kurzu, w razie potrzeby przykryc.

* Miejsce przechowywania nie powinno by¢ narazone na wibracje.

7 KONSERWACJA

7.1 USLUGI

Aby cieszy¢ sie swoim STEPCRAFT WZWS przez dtugi czas, traktuj go ostroznie.

Regularna pielegnacja ma decydujacy wptyw na zywotnos$¢ urzadzenia.

FIUZGUIYe( Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze skutkowac
powaznymi niebezpiecznymi sytuacjami. Zalecamy zlecanie wszelkich prac konserwacyjnych

serwisowi STEPCRAFT.
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A WARNUNG

Aby unikna¢ obrazen w wyniku przypadkowego uruchomienia lub porazenia pradem, nalezy zawsze
odtaczy¢ przewod zasilajgcy przed przystapieniem do jakichkolwiek prac serwisowych lub
konserwacyjnych.

7.2 PRACE KONSERWACY]JNE

A WARNUNG

Aby unikna¢ wypadkéw, przed czyszczeniem lub konserwacjg urzadzenia wytgcz wszystkie urzadzenia
sterujace i odigcz wszystkie wtyczki zasilajgce. Narzedzie mozna najskuteczniej czysci¢ sprezonym
powietrzem. Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Prosze regularnie wykonywac nastepujace prace konserwacyjne/pielegnacyjne:

- Regularnie czy$¢ stozek zaciskowy delikatng szmatka.

- Nalezy takze zadbac o to, aby do uktadu wentylacyjnego nie przedostawaty sie gruboziarniste wiéry i jak najmniej kurzu.

A\VORSICHT

Niektére Srodki czyszczace i rozpuszczalniki moga uszkodzi¢ czesci plastikowe lub powtoke.
Niektére z nich to: benzyna, czterochlorek wegla, rozpuszczalniki zawierajgce chlor, amoniak i
domowe Srodki czyszczace zawierajgce amoniak.

AVORSICHT

Ciggte uzywanie urzadzenia w niekonserwowanym stanie spowoduje trwate uszkodzenie
urzadzenia.

8 ZAKEOCEN

8.1 POSTEPOWANIE W RAZIE PROBLEMOW

A\VORSICHT

Jesli w systemie wystapi awaria, ktéra moze spowodowac obrazenia ciata lub szkody materialne, nalezy
natychmiast przerwac proces pracy za pomocg wytacznika awaryjnego!

UWAGA: W przypadku drobnych usterek nalezy zatrzyma¢ maszyne/urzadzenie w normalny sposéb za pomocg pilota. Jesli nie jeste$

w stanie samodzielnie rozwigza¢ problemu, skontaktuj sie z nami, podajgc problem, ktéry wystapit.

Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na stronie tytutowej niniejszej instrukcji.

9 ZALACZNIK

9.1 INFORMACJE O GWARANCJI I SERWISIE

Stany Zjednoczone

STEPCRAFT Inc.

Field Street 59,

+1203 556 1856

58708 Mendena

Niemcy

Ameryki budynek tylny info@stepcraft.us
Torrington, Connecticut, 06790
Niemcy STEPCRAFT GmbH & Co. KG | Przy toporku 2 +49 237317911 60

info@stepcraft-
systems.com

reszta Swiata

Lokalny dystrybutor

patrz http://www.stepcraft-
systems.com/unternehmen/haendler

patrz http://www.stepcraft-
systems.com/unternehmen/haendler
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STEPCRAFT GmbH & Co. KG | Przy toporku 2 +49 2373179 11 60

58708 Mendena info@stepcraft-
Niemcy systems.com

9.2 PRODUCENT

STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Przy toporku 2

58708 Mendena

Niemcy

Telefon: +49 (0) 2373 -179 11 60

E-mail: info@stepcraft-systems.com

Strona internetowa: www.stepcraft-systems.com

9.3 PRAWA AUTORSKIE

Tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wiasnos$¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Dystrybucja lub reprodukcja (nawet

we fragmentach) jest niedozwolona, chyba ze wyraziliémy na to wyrazng zgode na pismie. Osoby naruszajace zasady bedg scigane.

9.4 OGRANICZONA GWARANCJA PRODUCENTA

Co obejmuje ta gwarancja

STEPCRAFT GmbH & Co. KG (,STEPCRAFT") gwarantuje pierwotnemu nabywcy, ze zakupiony produkt (,Produkt”) jest wolny od wad

materiatowych i wykonawczych.

Czego nie obejmuje gwarancja

Niniejsza gwarancja jest nieprzenoszalna i nie obejmuje (i) uszkodzen kosmetycznych, (ii) uszkodzerh spowodowanych dziataniem
sity wyzszej, niewtasciwym uzytkowaniem, uzytkowaniem komercyjnym lub niewtasciwym, razagcym zaniedbaniem, instalacja,
obstuga lub konserwacja, (iii) modyfikacjg lub jakakolwiek czesci produktu, (iv) préb napraw przez osoby trzecie zamiast w
autoryzowanych placéwkach serwisowych STEPCRAFT, (v) produktéw niezakupionych u autoryzowanego dealera

STEPCRAFT lub (vi) produktéw, ktére nie s3 zgodne z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.

Stepcraft nie udziela zadnych dalszych zapewnier ani gwarancji poza tg ograniczong gwarancjg i niniejszym wyklucza wszelkie dorozumiane

gwarancje, w tym, bez ograniczen, dorozumiane gwarancje nienaruszania praw, uzytecznosci i przydatnosci do okreslonego celu. KUPUJACY

PRZYJMUJE DO WIADOMOSCI, ZE PONOSI WYLACZNA ODPOWIEDZIALNOSC ZA SPRAWDZENIE, CZY PRODUKT SPEENIA WYMAGANIA ZASTOSOWANIA ZGODNIE
Z PRZEZNACZENIEM.

Roszczenie kupujacego

Jedynym obowigzkiem STEPCRAFT i jedynym i wytgcznym $rodkiem zaradczym przystugujacym Kupujgcemu jest to, ze STEPCRAFT,
wedtug wtasnego uznania, (i) wykona ustuge lub (ii) wymieni wszelkie Produkty, ktére uzna za wadliwe. STEPCRAFT zastrzega
sobie prawo do sprawdzenia wszystkich produktéw objetych roszczeniem gwarancyjnym.

SERWIS LUB WYMIANA ZGODNIE Z OPISANYM W NINIEJSZE] GWARANCJI BEDA JEDYNYM I WYLACZNYM SRODKIEM SRODKOW
SRODKOWYCH DLA KUPUJACEGO.
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Ograniczenie odpowiedzialnosci

STEPCRAFT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ZADNE SZKODY SPECJALNE, PRZYPADKOWE LUB WYNIKOWE, STRATY
SPRZEDAZY LUB PRODUKCJI LUB STRATY HANDLOWE W JAKIKOLWIEK FORMY, NIEZALEZNIE CZY TAKIE ROSZCZENIA OPARTE NA
UMOWIE, DELIKTACIE, GWARANCJI, ZANIEDBIENIU, SCISLEJ ODPOWIEDZIALNOSCI LUB INNEJ TEORII

ODPOWIEDZIALNOSCI, NAWET JESLI STEPCRAFT BY ZOSTAL POWIADOMIONY O MOZLIWOSCI

WYSTAPIENIA TAKICH SZKOD. Ponadto odpowiedzialno$¢ STEPCRAFT w zadnym przypadku nie moze przekraczac ceny

pojedynczego produktu, ktérego dotyczy odpowiedzialnos¢.

Poniewaz STEPCRAFT nie ma kontroli nad uzytkowaniem, konfiguracja, ostatecznym montazem, modyfikacjami lub niewtasciwym
uzyciem, nie przyjmuje sie zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub obrazenia z tego wynikajgce. Uzywajac,
konfigurujac lub montujac urzadzenie, uzytkownik akceptuje i przyjmuje na siebie catg odpowiedzialnos¢. Jezeli jako kupujacy lub
uzytkownik nie jeste$ gotowy wzig¢ na siebie odpowiedzialnosci zwigzanej z uzytkowaniem produktu, zaleca sie kupujgcemu

niezwtoczny zwrot produktu do miejsca zakupu w nowym, nieuzywanym i oryginalnym opakowaniu.

Prawidtowy

Postanowienia te podlegajg prawu niemieckiemu (bez uwzglednienia prawa miedzynarodowego). Niniejsza gwarancja przyznaje
uzytkownikowi okres$lone uprawnienia, oprécz wszelkich innych praw, jakie moze Pan posiada¢. STEPCRAFT zastrzega sobie

prawo do zmiany niniejszej gwarancji w dowolnym momencie i bez uprzedzenia.

Ustugi gwarancyjne
Pytania, wsparcie i serwis

Twdj lokalny oddziat STEPCRAFT i/lub miejsce, w ktérym dokonates zakupu, nie mogg zapewni¢ ogélnego serwisu ani

obstugi gwarancgji.

Po rozpoczeciu montazu, konfiguracji lub uzytkowania produktu nalezy skontaktowac sie z lokalnym sprzedawcg lub bezposrednio ze
STEPCRAFT. W ten sposéb mozesz

STEPCRAFT moze lepiej odpowiedzie¢ na Twoje pytania i pomdc, jesli potrzebujesz wsparcia. Aby to zrobi¢, odwiedZ nasza

strone internetowg lub zadzwon do nas, aby porozmawia¢ z przedstawicielem obstugi klienta (patrz dane kontaktowe Btad! Nie

mozna znalez¢ zrédta skierowan.).

Kontrola i konserwacja

Jesli ten produkt wymaga przegladu lub serwisu i jest zgodny z przepisami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym mieszkasz, postepu;j
zgodnie z procedurg opisang na naszej stronie internetowej, aby ztozy¢ zaméwienie serwisowe lub zadzwon do STEPCRAFT. Produkt
bezpiecznie zapakuj w pudetko transportowe. Nalezy pamieta¢, ze do przesytki moze zosta¢ dotgczone oryginalne opakowanie,

ktére samo w sobie nie jest zaprojektowane tak, aby wytrzymac trudy transportu i wymaga dodatkowego opakowania w celu ochrony.
Wysytaj za posrednictwem przewoZnika oferujgcego $ledzenie i ubezpieczenie zagubionych lub uszkodzonych przesytek, poniewaz
STEPCRAFT nie ponosi odpowiedzialno$ci za towary, dopdki nie zostang odebrane i zaakceptowane w naszej placéwce.

Kiedy zadzwonisz do STEPCRAFT, zostaniesz poproszony o podanie petnego imienia i nazwiska, adresu, adresu e-mail i

numeru telefonu, pod ktérym mozna sie z Tobg skontaktowa¢ w godzinach pracy. Jesli wysytasz produkty do STEPCRAFT,

prosimy o dotgczenie danych kontaktowych oraz listy zawartych czesci, a takze krétkiego opisu problemu. Aby ustugi gwarancyjne
zostaty uwzglednione, do przesytki nalezy dotgczy¢ kopie oryginalnego dowodu zakupu. Upewnij sie, ze Twoje imieg i nazwisko

oraz adres sg wyraznie zapisane na zewnetrznej stronie opakowania wysytkowego.
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Warunki gwarancji

Aby ustuga gwarancyjna mogta zostac rozpatrzona, nalezy przedstawi¢ oryginalny dowdéd zakupu potwierdzajacy date zakupu. Jesli
wszystkie warunki gwarancji zostang spetnione, Twéj produkt zostanie bezptatnie naprawiony lub wymieniony. Decyzje dotyczace

konserwacji lub wymiany beda podejmowane wedtug wytacznego uznania STEPCRAFT.

Ustugi pozagwarancyjne

Jezeli ustuga nie jest objeta gwarancjg, ustuga zostanie wykonana i zafakturowana bez powiadomienia i przestania
kosztorysu, chyba ze koszty z tego tytutu przekroczg 50% ceny sprzedazy. Przesytajgc przedmiot do Ustugi, zgadzasz sie zaptaci¢

za Ustuge bez wczeéniejszego powiadomienia. Wycena ustugi jest dostepna na zagdanie.

Whniosek ten musi by¢ dotgczony do przestanych artykutéw. Ustugi poza okresem gwarancyjnym bedg ptatne za co najmniej p6t
godziny pracy. Ponadto zostaniesz obcigzony kosztami wysytki zwrotnej. STEPCRAFT akceptuje przelewy bankowe, czeki bankowe

i karty kredytowe, a takze ptatnosci za posrednictwem systemu PayPal. Przesyfajac jakikolwiek przedmiot do ustugi

STEPCRAFT, wyrazasz zgode na warunki STEPCRAFT, ktére mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej (patrz dane kontaktowe na

stronie tytutowej).

UWAGA: Jako producent, centrala STEPCRAFT posiada uprawnienia do serwisu wszystkich produktéw.

Jednakze punkty sprzedazy i serwisu w odpowiednich krajach moga $wiadczy¢ ustugi wytacznie dla danego kraju i produktéw dla
niego zatwierdzonych. Z ustug STEPCRAFT moze korzystac¢ wytgcznie wiasciciel przedmiotu. Produkt niezgodny z lokalnymi
przepisami nie bedzie serwisowany ani naprawiany. Ponadto nadawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie przesytki zwrotnej
nieobstugiwanego produktu za posrednictwem wybranego przez siebie przewoznika i na wtasny koszt. STEPCRAFT zatrzyma

produkty niezgodne z wymaganiami przez okres 60 dni od zgtoszenia, a nastepnie zutylizuje je.

9.5 INSTRUKCJA UTYLIZOWANIA WEEE PRZEZ UZYTKOWNIKOW Z UNII EUROPEJSKIE]

Tego produktu nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami domowymi. Obowigzkiem uzytkownika jest
przekazanie starych urzadzen do zarejestrowanego punktu zbiérki w celu recyklingu urzadzen
elektrycznych i elektronicznych. Selektywna zbiérka i recykling starych urzadzenh przyczynia sie do
ochrony zasobéw naturalnych, a takze ochrony zdrowia i Srodowiska. Aby uzyska¢ dalsze informacje
na temat punktéw zbiérki starych urzadzen przeznaczonych do recyklingu, nalezy skontaktowac sie z
wiadzami miasta, lokalng firma zajmujaca sie utylizacjg odpadéw lub sprzedawca, u ktérego zakupiono

[ produkt.

9.6 ROHS, 2002/95/WE

Potwierdzamy, ze przystawka do wymiany narzedzi STEPCRAFT i skrzynka rozdzielcza STEPCRAFT sg zgodne z dyrektywg RoHS,
2002/95/WE.
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9.7 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

3

EG-Konformitatserklarung
im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1 A

Hersteller: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Adresse: An der Beile 2, 58708 Menden, Deutschland
Produktbezeichnung: STEPCRAFT Werkzeugwechselvorsatz
Typenbezeichnung: Werkzeugwechselvorsatz

Hiermit erklaren wir, dass das oben benannte Gerat den folgenden einschlagigen Richtli-
nien entspricht:

: EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der Unter-
zeichner dieser Erklarung.

Diese Erklarung wird ungiiltig, wenn an dem Geréat von uns nicht genehmigte Anderungen
vorgenommen werden.

Menden, den 09.06.2017

A Lt

STEPCRAFT GmbH & Co. KG, Markus Wedel Peter Urban
An der Beile 2, 58708 Menden Kaufmannischer Geschaftsfuhrer Technischer Geschaftsfihrer
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EG-Konformitatserklarung

im Sinne der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1 A

Hersteller: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Adresse: An der Beile 2, 58708 Menden, Deutschland
Produktbezeichnung: STEPCRAFT Switch-Box

Typenbezeichnung: Switch-Box

Hiermit erklaren wir, dass das oben benannte Gerat den folgenden einschlagigen Richtli-
nien entspricht:

J EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
. EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

. Die Schutzziele der EU-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG werden eingehalten.

Angewandte harmonisierte Normen, deren Fundstellen im Amtsblatt der EU verdffentlicht
worden sind:

EN 61029-1 11/2010 Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerk-
zeuge Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der Unter-
zeichner dieser Erklarung.

Diese Erklarung wird ungiiltig, wenn an dem Gerat von uns nicht genehmigte Anderungen
vorgenommen werden.

Menden, den 09.06.2017

A Ceat

STEPCRAFT GmbH & Co. KG, Markus Wedel Peter Urban
An der Beile 2, 58708 Menden Kaufmannischer Geschaftsfihrer Technischer Geschaftsfihrer
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